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Technika odpylania

Diugofalowo i z mito$ci do drewna

W nowoczesnym tartaku w Griinenbach procesy produkcyjne sq zaprojektowane z myslg o optymalnym
wykorzystaniu cennego surowca drzewnego. Poschenrieder z Niemiec produkuje 45 m?* wiorow na godzine, a wiory
drzewne spala we wtasnej kotfowni na biomase.

Opr. (mm)

Tartak Poschenrieder z Grinenbach od
ponad 120 lat przetwarza drewno pozy-
skane z Lasu Bawarskiego na belki, deski
i materiaty dla budownictwa, a nastep-
nie dostarcza je do dalszej obrébki w sto-
larniach. Dzigki nowej linii do tgczenia
na mikrowczepy z systemami skanerow
i w pelni zautomatyzowanym przetwa-
rzaniem, w potowie 2021 roku firma osig-
gneta wiekszy poziom zréwnowazonego
rozwoju. Co minute przetwarza si¢ tu do
100 m? suchego drewna, usuwajac seki,
peknigcia itp. Najwyzszej klasy elemen-
ty sg Iaczone na mikrowczepy i skleja-
ne. Kazde drzewo zapewnia wiec wyzsza
wydajnos¢ efektywnie zuzytkowanego
drewna. Przy obrobce drewna powstaja
réwniez widry - w Poschenrieder nawet
do 45 m’® na godzing.

Nowoczesna linia do 13czenia
na wczepy klinowe

Aby poradzi¢ sobie z takg iloscig ma-
teriatu, potrzebna jest nowocze-
sna linia do tgczenia na wczepy kli-
nowe. W projekcie uwzgledniono
odpylanie z nowym, bardziej wy-
dajnym systemem odciggowym.
Tartak znalazt wsparcie u deale-
ra maszyn Grupp z Nattheim i Hoc-
ker Polytechnik z Hilter a.T.W. z Dol-
nej Saksonii. Dzieki modulowym
systemom filtracyjnym MultiStar
producent Hocker Polytechnik ofe-
ruje ich wszechstronng wielofunk-
cyjnos¢, ktéry mozna indywidualnie
skonfigurowaé (ma woéwczas wiele
zastosowan). W tartaku stosuje sie

zrownowazony proces przerdbki - od
pozyskanego drewna do wiéra oraz
energooszczedny filtrow
MultiStar.

- Ten projekt byl doskonaty praca ze-

system

spolowa pomiedzy Poschenrieder
Grupp i Hocker Polytechnik. Znalismy
wymagania techniczne nowej linii do
taczenia na mikrowczepy oraz strugar-
ki Weinig. ObliczyliSmy, Zze nowy sys-
tem odciggowy musi odessac do 45 m?
wibréw oraz trocin na godzing i trans-
portowac je do silosu. Trudno dostep-
na lokalizacja instalacji filtracyjnej
(na zboczu goéry) réwniez poczatkowo
byta wyzwaniem. Dzigki wczesniej-
szemu planowaniu i doswiadczeniu
naszego zespolu montazowego opty-
malnie ustawilismy filtr - méwi Eugen
Schmidt, kierownik projektu w Hocker
Polytechnik, ktéry od poczatku brat
udzial w pracach nad projektem.

Tartak z Poschenrieder pracuje obec-
nie z instalacjg filtracyjng z wykorzysta-
niem $limaka. Duze ilosci wiéréw sg bez
probleméw przetwarzane dzieki tech-
nologii nadmuchu DUO. To rozwigzanie
zostato opracowane wspdlnie ze specja-
listami z Hocker Polytechnik specjalnie
do wdmuchiwania duzych ilosci wiéréw.

»Kazdy wor znajdzie swoja
droge”

Odpylanie nowego parku maszynowego
odbywa si¢ za pomocg kilku zdecentrali-
zowanych wentylatoréw o wysokiej wy-
dajnosci. Precyzyjnie uwzgledniono fi-
zyczne wymagania oporéw maszyn, jak
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irozktadu rurociggéw.

- UmiesciliSmy instalacje filtracyjna
MultiStar na powierzchni zaledwie 25
m?* - bezposrednio przy silosie. W kon-
cowej fazie filtruje on do 50 000 m* po-
wietrza na godzing i speinia aktual-
ne wymagania dotyczace zawartosci
pytu resztkowego - wyjasnia Eugen
Schmidt.

Przefiltrowane powietrze moze zostac
ponownie wykorzystane w procesie pro-
dukcji, nie tracac energii cieplnej. Chroni
przez to srodowisko, a do tego oszczedza
koszty energii cieplnej. Inteligentna tech-
nologia PLC z wizualizacjg za pomoca
ekranu dotykowego wykorzystuje czuj-
niki do monitorowania catego systemu,
zapobiegajac przestojom produkeji i za-
pewniajgc bezpieczenstwo.

- Wspdtpraca si¢ oplacilta. System odcig-
gowy z nowymi maszynami jest uzywa-
ny od sierpnia 2021 r., a produkcja prze-
biega niezawodnie - tak, jak wspdlnie
planowalismy. Kazdy wiér trafia z ma-
szyn poprzez system filtracyjny do silosu
- dodaje kierownik projektu.

Pneumatyczny transport
materiatow

Nowy system odpylania speinia wyma-
gania wszystkich przepiséw niemiec-
kich i europejskich. Wzorowo wdrozo-
no réwniez wazne wytyczne dotyczace
ochrony przeciwpozarowej i przeciw-
wybuchowej. System ten, zaprojekto-
wany z myslg o jak najwigkszej pro-
duktywnosci, dziala z maksymalng
wydajnoscig energetyczng. Wysokowy-
dajne wentylatory odsysaja pyt i wiéry
z proceséw obrébki bezposrednio na kaz-
dejlinii maszynowej. W ten sposéb moz-
na pokonac duze opory na maszynach,
a materiat transportowany jest pneu-
matycznie rurociggami na odlegtos¢ do
60 m. Nastepnie jest oddzielany za po-
moca specjalnej technologii nadmuchu
DUO i potem filtrowany.

Polaczenie przenosnika $limakowego
i sluzy celkowej pomaga w odprowadza-
niu duzej iloéci wiéréw odseparowanych
w filtrze. Powstajgcy w ten sposéb mate-
riat resztkowy jest transportowany do si-
losu na widry i trociny za pomocg wen-
tylatora transportowego. Ze wzgledu
na wymagania konstrukcyjne separa-
tor konicowy moégt by¢ uzywany tylko na
bardzo niskim poziomie w silosie.

Firma Hocker Polytechnik zastoso-
wata tutaj separator materiatu, aby
przede wszystkim bezpiecznie od-
dzieli¢ duze ilosci widéréw i bez prze-
cigzenia dostarczy¢ je do silosu. Za-
stosowano tu réwniez niezbedne
elementy zabezpieczajace.

Przejrzysty panel dotykowy

Poziom napelnienia silosu jest spraw-
dzany przy uzyciu najnowszej techno-
logii radarowej i wyswietlany w przej-
rzysty dla uzytkownika sposéb na
panelu dotykowym. W ten sposéb
mozna uzyska¢ wazne informacje na
temat doktadnej objetosci magazynowa-
nych wiéréw i optymalnie wykorzystac¢
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»Wspélnie z dealreramiimészyn Grupp i Hocker Polytechnik za]

L R

planowahsmy-

urzadzenia peryferyjne do odpylania dla nowej linii. System pracuje cicho i
efektywnie, dzigki czemu wykonuje bardzo dobrg prace” — méwi Timo

Poschenrieder.

wtasng elektrownie na biomase.
Rekawy filtracyjne sg oszczednie, ale sku-
tecznie, regenerowane za pomocg tech-
niki oczyszczania przedmuchami rewer-
syjnym powietrzem. Dzigki temu stopien
zanieczyszczenia workéw filtracyjnych
utrzymuje si¢ na niskim poziomie, a wy-
dajnos¢ wentylatoréw - na wysokim.

Fot. Hocker Polytechnik

Mniejsze koszty za energie
iredukcja CO,

W filtrze MultiStar zapylone powie-
trze wilo$cido 50 000 m*/h jest w du-
zym stopniu filtrowane. Zawartos¢
pytu resztkowego zredukowana zo-
staje do zaledwie 0,1 mg/m?*/h. Dzie-
ki temu ciepte powietrze z produkcji

T
Rekawy filtracyjne sg oszczednie, ale skutecznie, regenerowane za pomoca techniki
oczyszczania przedmuchamirewersyjnym powietrzem. Dzieki temu stopien
zanieczyszczenia workéw filtracyjnych utrzymuje sie na niskim poziomie,
a wydajno$é wentylatoréw - na wysokim.

Fot. Hocker Polytechnik
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,Umiescilismy instalacje filtracyjng
MultiStar na powierzchni zaledwie
25 m? - bezposrednio przy silosie. W
koricowej fazie filtruje on do 50 000
m? powietrza na godzine i spetnia
aktualne wymagania dotyczgce
zawartosci pytu resztkowego.”
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moze by¢ w catosci zwrécone do hali pro-
dukcyjnej, zwtaszcza w mrozne, zimowe
miesigce. W ten sposéb firma oszczedza
na kosztach ogrzewania, a tym samym
wspiera cele zréwnowazonego dziatania
iredukdji CO,.

Wszelkie informacje zwigzane z odpy-
laniem i maszynami sg dla Poschenrie-
dera bardzo wazne. Systematyczne mo-
nitorowanie stanu nowego systemu
odpylania pozwala na unikniecie prze-
stojow w produkcji i zapewnienie bez-
pieczenstwa. Trudne punkty monito-
rowane sg przez czujniki, a inteligentne
sterowanie koordynuje niezbedne kroki
— zaczynajac od przytgczy maszyn, po-
przez filtr, az do silosu..

Niezawodne mechanizmy
bezpieczenstwa

Mechanizmy bezpieczenstwa, takie jak
automatyczne systemy wykrywania

i gaszenia iskier, czujnik pytu resztko-
wego, czujnik réznicy cisnien filtra oraz
detektory wybuchu, kontrolujg system
postronie sterowania. Natomiast zawo-
ry zwrotne, czujniki przeptywu, ptyt-
ki bezpieczenstwa, kierownice ptomie-
nia i wzrost cidnienia wody w liniach
gasniczych zapewniajg dodatkowe bez-
pieczenstwo. Systemy filtracyjne Multi-
Star sg oficjalnie testowane pod katem
nagtego wzrostu ci$nienia, a $luzy cel-
kowe Hocker Polytechnik zostaty prze-
testowane pod katem bezpieczenstwa
przenikania ptomieni.

System odpylajacy wspiera
polityke zréwnowazonego
rozwoju

Zespdt Poschenrieder/Grupp/Hécker
Polytechnik wdrozyt zré6wnowazo-
ne rozwigzanie w zakresie odpyla-
nia za pomocg wielu innowacyjnych

Potgczenie przenosnika slimakowego i $luzy celkowej
pomaga w odprowadzaniu duzej ilosci wiéréw odseparo-
wanych w filtrze. Powstajacy w ten sposéb materiat reszt-
kowy jest transportowany do silosu na wiéry i trociny za

pomoca wentylatora transportowego.

pomystoéw, obejmujac przyjazne wa-
runki pracy, najwyzszy poziom bez-
pieczenstwa ijak najlepsze wykorzy-
stanie wszystkich zasobow.

- Nowa linia do gczenia na mikrow-
czepy i system strugania byty bardzo
wazng inwestycjg. Mitos¢ do drew-
na jest w naszym DNA, a dzieki nowej

Fot. Hocker Polytechnik

technologii mozemy lepiej wykorzy-
sta¢ surowiec drzewny. To tez jest zréw-
nowazony rozwoj. Wspoélnie z dealera-
mi maszyn Grupp i Hocker Polytechnik
zaplanowalismy urzadzenia peryferyj-
ne do odpylania dla nowej linii. System
pracuje cicho i efektywnie, dzieki czemu
wykonuje bardzo dobrg prace. Mozemy

Materiat jest oddzielany za pomocg specjalnej technologii
nadmuchu DUO i potem filtrowany.

Fot. Hocker Polytechnik

w pelni skoncentrowac sie na produk-
cji, a inteligentne zarzadzanie odpada-
mi drzewnymi dziata automatycznie.
OsiggnelisSmy cel i dziekujemy wszyst-
kim za wspdtprace - podsumowuje Ti-
mo Poschenrieder, stolarz w czwartym
pokoleniuidyrektor zarzadzajacy, ktory
towarzyszyt projektowi.
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